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Messprinzip

- Berthrungslose optische 3D-Erfassung

- Simultane Musterprojektion und
Bildaufnahme

- Nutzen bekannter Systemgeometrie fir
zeitoptimierte Phasenwert- und
3D-Berechnung

- Parallele 3D-Berechnung durch
Multiprozessornutzung

Zyklus von 10 Messungen

Index der Messung
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Moglichkeit Dauermessbetrieb
Zykluszeit: 0,18s
Messgeschwindigkeit: 80 cm?/s

22,2 Mio. Pixel/s

Unser Angebot

- Hochprazise Inline-Inspektion industrieller
Produkte

- Messsysteme fir Inspektion am FlieBband

- Endlosmessungen groBer Objekte mit
sehr kurzer Zykluszeit

- Messaufgabenspezifische
Datenaufbereitung fur effektive
Auswertung und Weiterverarbeitung

- Implementierung des Sensorkopfes in
automatisierte Prufsysteme

- Moglichkeit der Ferndiagnose und
automatisierten Nachkalibrierung

System Parameter

20pum /15 um/ 10 pm
4 Mio. Pixel

40 mm x 40 mm /

30 mm x 30 mm/

20 mm x 20 mm

Messpunktraster:
Kamera:
Einzelmessfeld:

Messgenauigkeit: 5 um ... 10 pm



