1 Diamantgedrehter Ellipsoid.

2 Diamantgefrastes Mikrolinsenarray.

3 Freiformspiegelmodul mit Leichtgewichts-
struktur, hergestellt in kombinierter Fertigung
mittels Diamantdrehens und magneto-

rheologischen Polierens.
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ULTRAPRAZISIONS-
BEARBEITUNG VON OPTIKEN

Die ultraprazise Zerspanung mit Diamant-
werkzeugen ermdglicht die flexible Herstel-
lung einer Vielzahl von Oberflachenformen
in optischer Qualitat.

Das Fraunhofer IOF entwickelt spezifische
Bearbeitungstechnologien zur Fertigung
komplexer Optikflachen. Auch anspruchs-
volle Designvorgaben konnen durch den
Einsatz modernster Maschinenkomponen-
ten realisiert werden.

Nach der systematischen Analyse von
Bauteilgeometrie und Optikspezifikation
wird das geeignete Fertigungsverfahren
(Diamantdrehen, Flycutting, Mikrofrasen,
Hobeln) ausgewahlt und anwendungs-
spezifisch weiterentwickelt.

FUr Anwendungen im EUV- bis VIS-Bereich
werden lokale Korrektur- und Glatt-Ver-
fahren wie Magneto-Rheological-Finishing
(MRF) und Computer-Controlled-Polishing
(CCP) eingesetzt.

- Rotationssymmetrische Oberflachen

- Komplexe Optikflachen wie z.B.
Paraboloide, Ellipsoide, konische Flachen,
off-axis Aspharen

- Freiformflachen

- Segmentierte Oberflachen

- Mikrolinsenarrays

- Reflexionsgitter, Transmissionsgitter
- Fresnelstrukturen

- Kanalstrukturen

- Werkzeuge zur Kunststoffreplikation (Pra-
gen, SpritzgieBen, UV-ReaktionsgieBen)

- Werkzeuge zur HeiBformgebung
von Glas



